
Питання до іспиту з курсу 

«Наукові основи процесів механічної обробки» 

 

Тенденції розвитку процесів механічної обробки 

Геометричні параметри інструментів, форма і розміри шару, що зрізається  

Стружкоутворення під час обробки різанням 

Механіка процесу різання 

Теплові явища в процесі обробки  

Фізико-хімія у процесі контактної взаємодії 

Руйнування інструментів в процесі обробки 

Абразивне та адгезийне зношування різального інструменту 

Дифузійне та хімічне зношування різального інструменту 

Динаміка процесу різання  

Оптимізація процесу різання 

Мастильно-охолоджувальні середовища у процесі різання 

Оброблюваність матеріалів різанням 

Продуктивності процесів обробки різанням 

Особливості процесів мікро- та нанорізання 

Формування мікронерівностей на обробленої поверхні 

Вплив структурного стану матеріалу виробу на процес обробки 

Якість оброблених поверхонь при алмазно-абразивної обробці 

Закономірності процесу абразивного різання одиничним зерном  

Закономірності з’єму матеріалу при абразивному обробленні 

Знос абразивних інструментів. Відновлювання їх різальних властивостей. 

Доводочні методи абразивної обробки 

Комбіновані процеси механічної обробки 

Високошвидкісна обробка 

Механічна обробка деталей зі скла та кераміці  

Механічна обробка деталей з каменю  

Глибинне шліфування поверхонь деталей 

Оптимальна швидкість різання. Закон оптимальної температури різання 

Система різання. Складові системи різання, їх взаємодія 

Методи ППД. Підвищення експлуатаційних властивостей деталей методами 

ППД 

Технологічні можливості абразивних інструментів з надтвердих матеріалів  

Технологічні можливості лезових інструментів з полікристалічних надтвердих 

матеріалів  

Трибологія процесу алмазно-абразивної обробки інструментом з НТМ 

Трибологія процесу точіння інструментом з ПНТМ 

Механіка процесу алмазно-абразивної обробки інструментом з НТМ 

Механіка процесу лезової обробки інструментом з ПНТМ 

Теплофізика алмазно-абразивної обробки інструментом з НТМ 

Теплофізика лезової обробки інструментом з ПНТМ 

Особливості алмазного правлення абразивних інструментів 

Напрямки підвищення працездатности алмазно-абразивних інструментів 

Алмазно-абразивна обробка складно-профільних поверхонь 

Особливості фінішної обробки виробів оптики та мікроелектроники  



Обробка методами ППД інструментами з композитими на основі НТМ  

Контактна взаємодія на поверхнях алмазного інструменту при обробці 

полімерних композиційних материалів  

Формоутворення поверхонь виробів з періодично-повторюваним профілем  
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